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Optimizacion de procesos via automatizacion
de plantas de lechada de cal
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Desafio Im@a

Asegurar continuidad y calidad en la produccion de lechada de cal, minimizando
riesgos operativos y de personal en terreno gracias a la sensorizacion y
operacion remota, a fin de optimizar la produccion y los costos.

« Alta variabilidad en outputs de plantas de lechada, no estandarizada.
» Alta dotacion de FTE’s.
» Continuidad Operacional

« Control de riesgos operacionales y personal.

« Plantas obsoletas o con muchos anos de operacion. Alto gasto en mantenimiento.




La cal y su versatilidad Impulsa

La cal es un reactivo quimico, el que se obtiene por la descomposicion térmica del
carbonato de calcio contenido en las calizas, proceso conocido como Calcinacion.

CaCO;, + Calor - CaQ, + CO,,
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Rol en los procesos de la industria |mpu|sa
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= Minerales de cobre y oro » Molienda y flotacion de = Concentrado de Cu-Mo
= Efluentes: sulfuros de Cu-Mo = Metal dore

= Riles acidos = Lixiviacion de Au = Efluentes tratados

= Gases = Purificacion de Li,CO, = Carbonato o hidréxido

» Salmueras » Transformacioén de de litio grado bateria

LiOH

: ¢Por qué utilizar cal? :
: CAL HIDRATADA v" Modificador de pH (cobre, oro, hierro, otros). :
I v' Depresante de pirita.
! INSUMO v MoF():Jificador reoﬁﬁ ico de pul :
| NECESARIO 9 pulpas. |
| LECHADA DE CAL v Aglomerante de pellets. I
: v" Uso en abatimiento de metales pesados. :




Lechada de cal

La lechada de cal corresponde a la pulpa formada
al apagar la cal con agua en exceso. Esta mezcla
crea una suspension heterogénea de hidroxido de
calcio.

CaO + H,0 — Ca(OH),



Apagado de cal viva: Resumen |m@a
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Consumo de cal viva: Resumen Im/Ea
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éComo se prepara la cal: Impulsa

Brechas detectadas en la industria:
. Control automatico F/S o sin control

. Lechada a proceso > 20%

. Temperatura de apagado < 60°C

Fondo
vibratorio «  Nivel de bolas bajo
. Falta de instrumentacion o sin mantencion
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v' Concentracion de minerales
v' Lixiviacioén de oro

v’ Purificacion de Li2CO3

v Produccion LiOH

v' Tratamiento de efluentes
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Propuesta de valor: jDelega la responsabilidad! |m@a

Cbb 2028

Operacion y Remotizacion 2 - Estandarizacion de los equipos

y mantenciones

®
@ Identificacion de brechas y puntos criticos o cuellos de
e . 7 botella

1- Linea base operacion

actual o 4 - Optimizacién de la
Administracion del proceso de PY operacién
apagado aplicando mejores practicas

Generar mejora continua

3 - Estandarizacion de la
operacion

Operativizar equipos F/Sy generar KPI’s de
control del proceso

6 - Remotizacion de planta
de cal

5 - Levantamiento e implementacion
de sensorizacion

Operamos junto a nuestra planta moévil
para asegurar la continuidad total de

proceso, sin interrupciones. i @ O i .f'bb




Optimizacion y beneficios para tu operacion |mpu|sa

Mayor eficiencia y optimizacion de los procesos:
»  Operacion aplicando las mejores practicas de la industria.
» Eficiencia de apagado > 95%.
* Reduccién de ~ 5% en consumo de cal por eficiencia.

Reduccion de costo de mantenimiento y operacién:
« Mantencidn preventiva a través de visitas planificadas.
« Economia de escala en mantencion.
* Reduccién de 40% de FTE.

Mayor confiabilidad y control del proceso:
«  Control y monitoreo de KPI a tiempo real
»  Disponibilidad > 90%

Operacioén a distancia:
* Reduccién a 0% la rotacion de turnos en terreno.
* Reduccién a 0% accidentes en terreno.
»  Soporte 24/7, de la operacion.
 Equipo de asesoria técnica especializado.




Innovacion plantas moéviles de lechada de cal

Cbb también presenta la opcion de utilizar plantas de
lechada moviles la cuales:

« Apoyo indispensable en el proceso de Sensorizacién vy
Remotizacion de la planta de cal

« Permiten una respuesta rapida y flexible ante aumentos
inesperados en demanda de cal.

*  Produccion de lechada de cal in situ.

« Ofrecen una solucidn sostenible y adaptable a las distintas
condiciones de mercado evitando la inversién en estructura fija.

Nuestra planta mévil acompana tu operacion,
reduciendo al minimo las detenciones por
mantenciones y mejoras.

PLANTA MOVIL
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Caso de éxito: Remotizacidn de plantas de hormigodn

Cbb
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 100% de nuestra operacion 28 plantas
* Reduccionde 140 a12 FTE




Cbb Cales

Somos el principal
productor de cales
del cono sur

Nuestros valores:
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Pozo Almonte

JE[ CD Antofagasta

Antofagasta

Hﬁ Planta Antofagasta
Sector La Negra NS Mina El Way ﬁ

m l Antofagasta

CHILE ARGENTINA

.EIB. Planta Copiapo

Paipote

Mina El Jilguero ﬁ

Copiapé
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San Juan, Argentina

1 homo
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San Juan, Argentina
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Quilicura, Santiago
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Quilicura, Santiago




Eric Schmidt

Eric.Schmidt@cbb.cl
www.linkedin.com/in/ericschmidtg
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